






MVMC-X Series

MTU40/65

MEU-Series



Introducción:
Base de Hierro Fundido HT300
Husillo Eléctrico de Torneado A2-6
Torreta Servo de 8 Posiciones
Sistema de Lubricación Automática
Sistema Automático de evacuación de
Virutas
Cabezal Giratorio de Precisión con

      Cámbrico
Sistema Hidráulico

Sistema CNC Syntec 220TB-5
Guías Lineales de Rodillos P-class de Taiwan
Hiwin 
Husillo de Bolas C-class de Taiwan Hiwin
Husillo Eléctrico de Fresado BT40/10000 RPM
Sistema de Enfriamiento de Aceite para Husillo
Aire Acondicionado de Enfriamiento
Chuck Hidráulico de Tres Garras de 8 Pulgadas
BT40-24T Rotary ATC



Base de Hierro Fundido HT300
Husillo Eléctrico BT40/10000
Mesa Rotativa C-Axis de Alta
Velocidad DD
Sistema de Lubricación de la
Máquina Herramienta
Sistema Automático de
evacuación de Virutas
ATC Rotatorio BT40-24T

Introducción:
Sistema CNC Syntec 220MA-5
Guías Lineales de Rodillos P-class de
Taiwan Hiwin
Husillo de Bolas C-class de Taiwan Hiwin
Codificador de Rejilla C-Axis Renishaw
Aire Acondicionado de Enfriamiento
Sistema de Enfriamiento de Aceite para
Husillo



Introducción:

Este modelo es un centro de mecanizado de cinco ejes tipo pórtico, con diseño ergonómico, considerando
completamente la facilidad de operación y evacuación de virutas, lo que lo hace adecuado para el
mecanizado de diversas piezas complejas.

El eje rotativo AC no se superpone al eje lineal, evitando el impacto en la precisión del eje lineal y logrando
así mayores requisitos de mayor precisión para el eje rotativo.

La configuración estándar incluye un eje rotativo AC de accionamiento directo, que ofrece alta precisión de
transmisión, alta velocidad, y sin fricción mecánica ni desgaste, asegurando una mayor durabilidad en la
precisión del mecanizado.
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Recorridos



380

260

200/1200

253/105

Área de trabajo

Tamaño de la mesa del eje C (mm)

Par nominal de los ejes A/C (Nm)

Velocidad nominal de los ejes A/C (rpm)

Ángulo de rotación del eje A

Distancia de la nariz del husillo a la
superficie de la mesa de 5 ejes (mm)

Recorrido de los ejes X/Y/Z (mm)

Distancia del centro del husillo a la
columna (mm)

Velocidad del husillo

Rango de velocidad de avance de corte

Tipo de husillo

±110

60-430

500/560/380

445

DD

20000

5-20000

Parámetros de Configuración
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